
MARTINA STAMPI produce stampi per lo 

stampaggio rotazionale da molti anni 

L’esperienza accumulata durante tutti 

questi anni, ha fatto divenire MARTINA 

STAMPI leader nella costruzione di stampi  

per rotazionale in lamiera non solo in Italia 

ma anche in vari paesi in tutto il mondo.

Ad oggi l’azienda si avvale di 20 persone 

impiegate alla realizzazione di stampi con 

l’ausilio di macchinari all’avanguardia.

MARTINA STAMPI produce anche stampi 

in fusione di alluminio e stampi ricavati da 

blocchi di alluminio tramite macchine a 

controllo numerico. 

Sono stati introdotti macchinari che 

permettono di stampare su richiesta, un 

campione per gli stampi realizzati

MARTINA STAMPI produces moulds for rotational moulding from many years.

The experience accumulated in these years has enabled MARTINA STAMPI to become a leader 

in the construction of sheet metal moulds.

Today the company employs a staff of 20 person who build the moulds using high quality 

machinery.

MARTINA STAMPI has also been making cast aluminium moulds and ones made from a block 

of aluminium using CNC machines.

Having considerable expertise in the manufacturer of moulds and rotational moulding 

MARTINA STAMPI started producing Pe moulded samples on specific request.

la historia
MARTINA STAMPI produce moldes de rotomoldeo desde muchos años.

La experiencia acumulada durante todos estos años, ha permitido a MARTINA STAMPI de 

ponerse como líder en la fabricación de moldes en hierro no sólo en Italia pero también en va-

rias partes del mundo.

Hoy la empresa tiene 20 personas por la fabricación de moldes con maquinaria avanzada. 

MARTINA STAMPI también produce moldes de fundición de aluminio y moldes a partir de 

bloques de aluminio por las máquinas de CNC. 

Se introdujeron las máquinas que pueden produir un campéon en Pe para los moldes 

realisados.

l’histoire 
MARTINA STAMPI produit moules pour le rotomoulage de beauoup des ans.

L’expérience accumulée pendant tous ces ans a fait devenir MARTINA STAMPI leader non 

seulement dans la construction des moules pour rotationnel en tôle en Italie mais aussi en pays 

différents dans le monde entier.

Aujourd’hui l’usine a 20 employés à la réalisation de moules qui utilisent d’outillages à 

l’avant-garde. 

MARTINA STAMPI produit moules aussi en fusion d’aluminium et moules tirés par bloc 

d’aluminium par machines au contrôle numérique. 

Ont été introduits outillages qu’ils permettent de realiser sur demande du client, un bouchon en 

Pe pour les moules realizés.
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MARTINA STAMPI realizza stampi in lamiera d’acciaio, acciaio inox e in lamie-
ra di alluminio con manodopera altamente specializzata, dotata dei migliori 
sistemi per la realizzazione degli stampi più complessi. 
Tutti gli stampi vengono sottoposti a particolari trattamenti atti a 
conferirgli lunga vita e prodotti finiti sempre migliori. Moderni macchinari 
permettono la lavorazione della lamiera in modo da poter realizzare gli  
stampi con sempre minor saldature e in tempi minori, dando al prodotto 
la massima qualità.
E’ possibile effettuare test di stampaggio prima della spedizione. 

Construction sheet metal moulds 
MARTINA STAMPI  realizes moulds in sheet steel, stainless steel 
and aluminum, using cutting-edge technology to build highly com-
plex moulds. All the moulds are submitted at special treatments that 
guarantee longer life and ever better finished products. 
The metal is processed by modern machinery which reduces the 
number of welding points, reduces the time of build and ensuring a 
consistently high standard of quality. It’s possible make test of moul-
ding before delivery.

moldes en acero y acero inox
MARTINA STAMPI produce moldes en acero, acero inoxidable con 
mano de obra altamente cualificada, con los mejores sistemas para 
la fabricación de moldes más complejos. Todos los moldes son some-
tidos a tratamientos específicos para realisar buenos productos en Pe 
y para conseguir moldes con màs resistencia. Los modernos equipos 
permiten el tratamiento des moldes con el fin de hacer los moldes con 
menos soldaduras y con un trabajo más rápido. El producto que va 
a realisar sera de alta calidad.
Es posible hacer test de rotomoldeo antes la recogida.

réalisation moules en tôle
MARTINA STAMPI réalise moules en tôle d’acier, acier inox avec 
main-d’oeuvre hautement spécialisée, douée des meilleurs systèmes 
pour la réalisation des moules plus complexes. Tous les moules sont 
soumis aux traitements aptes spéciaux à leur conférer résistance et 
produits finis de haute qualité. 
Outillages modernes permettent le travail de la tôle de façon à pou-
voir réaliser les moules avec toujours soudures plus petites et en 
moins temps, en donnant au produit la maxime qualité. 
C’est possible effectuer test du rotomoulage avant de l’envoi.

MARTINA STAMPI Per forme particolarmente complesse, o per particolari 
necessità, realizza stampi in fusione di alluminio, o stampi lavorati da blocco 
di alluminio tramite macchine a controllo numerico. Particolare attenzione 
viene prestata alla finitura dello stampo, in modo da poter applicare 
il rotazionale per mercati dove l’estetica del prodotto finito è di 
primaria importanza. E’ possibile effettuare test di stampaggio prima 
della spedizione.

The powdered compound is poured into a hollow mould, 
which is placed in a oven and rotated around two axes.
The heat melts the plastic compound wich adheres evenly to 
the inside of the mould, forming a hollow item with exactly 
the same shape of the mould. the mould is cooled open the 
mould for extract the formed item.

como producir el piece en pe
1. Usted debe cargar el material plástico (polvo) en un 
molde hueco que se gira sobre dos ejes en un horno.
2. El calor derrite el plástico que se adhiere de manera 
uniforme en la superficie interior del molde formando un 
cuerpo hueco exactamente igual a la forma del molde
3. Se enfría el molde
4. Se abre el molde para extraer el producto en Pe.

comme realiser le piece en pe
1. On doit mettre la matière plastique, (en poudre) dans 
le moule cable qui puis se fait tourner sur deux as dans un 
four.
2. La chaleur fond le plastique qui adhère conformément à 
la surface intérieure du moule en formant exactement un 
corps cable égal au moule
3. On doit refroidit le moule
4. On doit l’ouvrir pour extraire le produit en Pe.

Si carica la materia plastica (in polvere) in uno stam-
po cavo che poi si fa ruotare su due assi in un forno. 
Il calore fonde la plastica che aderisce uniforme-
mente alla superficie interna dello stampo forman-
do un corpo cavo esattamente uguale allo stampo.
Si raffredda lo stampo, lo si apre per estrarre il 
prodotto stampato.

MARTINA STAMPI si avvale di un efficiente studio tecnico, il quale 
dispone di mezzi e programmi tecnologicamente all’avanguardia, dando 
così la possibilità al cliente di vedere il proprio progetto prima della 
realizzazione dello stampo. 
Con l’esperienza accumulata, è possibile studiare lo stampo partendo 
dall’idea iniziale fino al progetto finito.

design
MARTINA STAMPI has an efficient design office 
that use latest generation technology interfaced with 
CAD-CAM systems. 
That gives the possibility to the client to see his 
project before that the mould is built. 
The design office is also equipped to create a mould 
from an idea until the finish product.

diseño
MARTINA STAMPI tiene una eficaz oficina tecnica, 
que utiliza programas avanzados tecnológicamente, 
lo que permitiría que el cliente vea el proyecto antes 
de la realización del molde. 
Con la experiencia, usted también puede estudiar 
el molde a partir de la idea inicial de los proyectos 
terminados.

projet
MARTINA STAMPI se sert d’une étude technique 
efficace qui dispose des programmes technologique-
ment à l’avant-garde, en donnant ainsi la possibi-
lité au client de voir le propre projet avant de la 
réalisation du moule. 
Avec l’expérience accumulée, il est possible en outre, 
étudier le moule en partant de l’idée initiale jusqu’à 
le projet fini.

PROGETTAZIONE LA REALIZZAZIONE
STAMPI IN LAMIERA

LA REALIZZAZIONE
STAMPI IN ALLUMINIO

STAMPAGGIO

ROTOMOULDING

Construction aluminium moulds 
MARTINA STAMPI for particular complex shapes or other special requi-
rements, makes cast aluminium moulds or ones obtained from a block of 
aluminium using CNC machines. 
Great care is taken over the finish of the mould, so that the rotational 
method can be used on the market where the appearance of the 
finished products is of primary importance. 
It’s possible make test of moulding before delivery.

moldes de aluminio
MARTINA STAMPI por las formas particularmente complejas, 
o con necesidades especiales, produce moldes de fundición de 
aluminio o moldes de bloque de aluminio con máquinas CNC. 
Se presta especial atención à la ultima mano del molde, con el fin de 
vender los productos en rotomoldeo en mercados donde la estética del 
producto acabado es primordial. 
Es posible hacer test de rotomoldeo antes la recogida.

réalisation moules en aluminium
MARTINA STAMPI pour formes particulièrement complexes, ou pour 
nécessités spéciales, réalise moules en fusion d’aluminium ou moules tra-
vaillés par bloc d’aluminium par machine au contrôle numérique. 
Attention spéciale est prêtée à la finition du moule, de façon à 
pouvoir appliquer le rotomoulage pour marchés où l’esthétique du pro-
duit fini est d’importance primaire. 
C’est possible effectuer test du rotomoulage avant de l’envoi.
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MARTINA STAMPI realizza stampi in lamiera d’acciaio, acciaio inox e in lamie-
ra di alluminio con manodopera altamente specializzata, dotata dei migliori 
sistemi per la realizzazione degli stampi più complessi. 
Tutti gli stampi vengono sottoposti a particolari trattamenti atti a 
conferirgli lunga vita e prodotti finiti sempre migliori. Moderni macchinari 
permettono la lavorazione della lamiera in modo da poter realizzare gli  
stampi con sempre minor saldature e in tempi minori, dando al prodotto 
la massima qualità.
E’ possibile effettuare test di stampaggio prima della spedizione. 

Construction sheet metal moulds 
MARTINA STAMPI  realizes moulds in sheet steel, stainless steel 
and aluminum, using cutting-edge technology to build highly com-
plex moulds. All the moulds are submitted at special treatments that 
guarantee longer life and ever better finished products. 
The metal is processed by modern machinery which reduces the 
number of welding points, reduces the time of build and ensuring a 
consistently high standard of quality. It’s possible make test of moul-
ding before delivery.

moldes en acero y acero inox
MARTINA STAMPI produce moldes en acero, acero inoxidable con 
mano de obra altamente cualificada, con los mejores sistemas para 
la fabricación de moldes más complejos. Todos los moldes son some-
tidos a tratamientos específicos para realisar buenos productos en Pe 
y para conseguir moldes con màs resistencia. Los modernos equipos 
permiten el tratamiento des moldes con el fin de hacer los moldes con 
menos soldaduras y con un trabajo más rápido. El producto que va 
a realisar sera de alta calidad.
Es posible hacer test de rotomoldeo antes la recogida.

réalisation moules en tôle
MARTINA STAMPI réalise moules en tôle d’acier, acier inox avec 
main-d’oeuvre hautement spécialisée, douée des meilleurs systèmes 
pour la réalisation des moules plus complexes. Tous les moules sont 
soumis aux traitements aptes spéciaux à leur conférer résistance et 
produits finis de haute qualité. 
Outillages modernes permettent le travail de la tôle de façon à pou-
voir réaliser les moules avec toujours soudures plus petites et en 
moins temps, en donnant au produit la maxime qualité. 
C’est possible effectuer test du rotomoulage avant de l’envoi.

MARTINA STAMPI Per forme particolarmente complesse, o per particolari 
necessità, realizza stampi in fusione di alluminio, o stampi lavorati da blocco 
di alluminio tramite macchine a controllo numerico. Particolare attenzione 
viene prestata alla finitura dello stampo, in modo da poter applicare 
il rotazionale per mercati dove l’estetica del prodotto finito è di 
primaria importanza. E’ possibile effettuare test di stampaggio prima 
della spedizione.

The powdered compound is poured into a hollow mould, 
which is placed in a oven and rotated around two axes.
The heat melts the plastic compound wich adheres evenly to 
the inside of the mould, forming a hollow item with exactly 
the same shape of the mould. the mould is cooled open the 
mould for extract the formed item.

como producir el piece en pe
1. Usted debe cargar el material plástico (polvo) en un 
molde hueco que se gira sobre dos ejes en un horno.
2. El calor derrite el plástico que se adhiere de manera 
uniforme en la superficie interior del molde formando un 
cuerpo hueco exactamente igual a la forma del molde
3. Se enfría el molde
4. Se abre el molde para extraer el producto en Pe.

comme realiser le piece en pe
1. On doit mettre la matière plastique, (en poudre) dans 
le moule cable qui puis se fait tourner sur deux as dans un 
four.
2. La chaleur fond le plastique qui adhère conformément à 
la surface intérieure du moule en formant exactement un 
corps cable égal au moule
3. On doit refroidit le moule
4. On doit l’ouvrir pour extraire le produit en Pe.

Si carica la materia plastica (in polvere) in uno stam-
po cavo che poi si fa ruotare su due assi in un forno. 
Il calore fonde la plastica che aderisce uniforme-
mente alla superficie interna dello stampo forman-
do un corpo cavo esattamente uguale allo stampo.
Si raffredda lo stampo, lo si apre per estrarre il 
prodotto stampato.

MARTINA STAMPI si avvale di un efficiente studio tecnico, il quale 
dispone di mezzi e programmi tecnologicamente all’avanguardia, dando 
così la possibilità al cliente di vedere il proprio progetto prima della 
realizzazione dello stampo. 
Con l’esperienza accumulata, è possibile studiare lo stampo partendo 
dall’idea iniziale fino al progetto finito.

design
MARTINA STAMPI has an efficient design office 
that use latest generation technology interfaced with 
CAD-CAM systems. 
That gives the possibility to the client to see his 
project before that the mould is built. 
The design office is also equipped to create a mould 
from an idea until the finish product.

diseño
MARTINA STAMPI tiene una eficaz oficina tecnica, 
que utiliza programas avanzados tecnológicamente, 
lo que permitiría que el cliente vea el proyecto antes 
de la realización del molde. 
Con la experiencia, usted también puede estudiar 
el molde a partir de la idea inicial de los proyectos 
terminados.

projet
MARTINA STAMPI se sert d’une étude technique 
efficace qui dispose des programmes technologique-
ment à l’avant-garde, en donnant ainsi la possibi-
lité au client de voir le propre projet avant de la 
réalisation du moule. 
Avec l’expérience accumulée, il est possible en outre, 
étudier le moule en partant de l’idée initiale jusqu’à 
le projet fini.

PROGETTAZIONE LA REALIZZAZIONE
STAMPI IN LAMIERA

LA REALIZZAZIONE
STAMPI IN ALLUMINIO

STAMPAGGIO

ROTOMOULDING

Construction aluminium moulds 
MARTINA STAMPI for particular complex shapes or other special requi-
rements, makes cast aluminium moulds or ones obtained from a block of 
aluminium using CNC machines. 
Great care is taken over the finish of the mould, so that the rotational 
method can be used on the market where the appearance of the 
finished products is of primary importance. 
It’s possible make test of moulding before delivery.

moldes de aluminio
MARTINA STAMPI por las formas particularmente complejas, 
o con necesidades especiales, produce moldes de fundición de 
aluminio o moldes de bloque de aluminio con máquinas CNC. 
Se presta especial atención à la ultima mano del molde, con el fin de 
vender los productos en rotomoldeo en mercados donde la estética del 
producto acabado es primordial. 
Es posible hacer test de rotomoldeo antes la recogida.

réalisation moules en aluminium
MARTINA STAMPI pour formes particulièrement complexes, ou pour 
nécessités spéciales, réalise moules en fusion d’aluminium ou moules tra-
vaillés par bloc d’aluminium par machine au contrôle numérique. 
Attention spéciale est prêtée à la finition du moule, de façon à 
pouvoir appliquer le rotomoulage pour marchés où l’esthétique du pro-
duit fini est d’importance primaire. 
C’est possible effectuer test du rotomoulage avant de l’envoi.

A
B

C
K

A
B

C
K

E

O

D

F

E

O

D

F

J

P

J

P

M

M

L

L

SEZ. A-A

SEZ. B-B

SEZ. D-D
SEZ. C-C

SEZ. E-E

SEZ. F-F

SEZ. O-OSEZ. L-L

SEZ. M-M

SEZ. P-P

SEZ. J-J

SEZ. K-K

896.5
995

190

190

1375

23.5

23.5

1421.5

28

28

1477.5

131.5

131.5

1741

73

73

1887

29.5

29.5

1945.5

969

85°

31

31

1031

43.5

43.5

1117.5

4.5

4.5

1126.5

121.5

121.5

1369.5

11.5

11.5

1392

160

160

1711.5

3.5

3.5

1718.5

49.5

49.5

1817
1890.5

56
3.

5

31
9

33
6

37
3.

5

35
412

6

45
0

35
7

43
3.

5

39
5

1741

102.5

102.5

151.5
253.5

151.5

162

259

235
252.5

95.5

145

95.5

2253.5

17542151.5

50
7

15
9

23
0.

5

20
2

21
1

23
0.

5
30

7.
5

50
7

68
6.

5

22
5.

5

91
2

82

99
499
4

79
.5

14
8.

5
22

8

33
5

56
3

20
1.

5
46

1
17

8.
5

99
4

R256

R74.5 R10

R82

R74.5

808

63

38
345

15455

252.5

250

82 332

81 413

871

264.5 831.5

155.5
234

155.5
234

155.5
234

155.5
234

180.5

180.5

180.5

180.5

166.5

166.5

166.5

166.5

223

223

223

79
.5

22
8

30
7.

5

47
6 11

2.
5

R85

R30.5

R30.5

R56.5

29
3

31
6

42
5.

5
99

4

324
502
485.5

33
4.

5
60

8.
568

8
91

6

736808

24.5 104

248.5
352.5

R256

R123

R82

15
2

20
1.

5
33

5R74.5

378

208.5
312.5

208.5

378

1485

25.5
177

28
103

25.5
17728103

1535.51889.51945.52151.5

78

30
5

172

10
6.

5

11
6

10
7.

5
13

8.
5

54

11
2

10
2.

5

492

R
119

R
190.5

R19
0.5

188

11
9

14
8.

5

234.5 61

10
°

R31

R31

R74.5

5

389.5

223

556

223
273

217.5

217.5 31

29
6

24
.5

161.5
209

10°

389.5

10°

180.5

228

102.5

35
1

110

476

R31

R31

R31

A

A

SEZ. A-A

B

B

SEZ. B-B

M

C

D
E F

G

SEZ. I-I

SEZ. H-H

SEZ. L-L

SEZ. M-M

SEZ. C-C

SEZ. D-D

SEZ. E-E

SEZ. F-F

SEZ. G-G

L

I

H

M

L

I

H

C

D
E F G

R1
0

R10

R10

R20.5

R10

R10

R10

R10

R1095°

95°
10°

95°

85°

166.3
180389

389

389

155
169

389

389

311.5

83

83

311.5

1401.5

154.3

155
6

1716.5

20.5

1737

7

1333.5

7

1347.5

20

20

1387.5

169

161.5

20.5

1738

68
11

.5

79
.5

30
8.

5

22
9

78
.5

38
7

504.5

31

757.5

455

692

1904.5

20.5

20.5

1945.5

20
.5

28
7

30
7.

5

R10

R10

R10R10

R20.5

11
7.

5

51
2.

5

35
9

98
8.

5

36
1

28
2.

5

11
2.

5

64
3

17
44

.5

20
5

51
2.

5

20
7

30
7.

5

20
5

15
4

15
3.

5

R31

R30.5

R31

R31

R58

20.5

49.5

70
101.5

171.5

20.5
157

70 107.5

195.5
249

760.5

572

572

1904.5

177.5

171.5

148.5

512.5

512.5

583.5

359

1967.5

53

79.5

2100

29.5

228

2357.5

378

360
31

769

487

566.5

1822

79.5
228

148.5 51

2329.5

28

135°

135°

135°

135°

R10

R10

R10
R10.5

R10

R31

R74

R30.5

R74

R10

R10
R10

R10.5

11
.5

79
.5

79
.515

9
14

8.
5

59
36

6.
5

20
.5

38
7

11
.5

51
.5

25
3

30
4.

5
53

29
.5

35
7.

5

22
8

169

107.5
161

225.5

512.5

512.5

358.5

212.5

1822

79.5

148.5

2050

228

51.5

2329.5

28

1096

871

1967.5

79.5

53

2100

228

29.5

2357.5

20°

135°

135°

R85

R15 R10

R10

R30.5

11
.5

51
.5

2830
4.

5
53

29
.5

35
7.

5

38
7

11
.5

79
.5

79
.5

22
8

38
7

23
8.

5

22
8

79
.5

135°

148.5

314.5

295.5

293

512.5

512.5

358.5

666.5

11
.5

22
8

27
5.

5
32

30
7.

5

R74

R31

135°

92° 4°

R10

R30.5

R31

R10

605

10

10

625

205

205

10

1035

10

1056

102.5

43

1201

26

26

14

1281
1253

14
311.5

311.5

1904.5

31.5

993.5

89.5

89.5

1173
1754

13.5

13.5

1781.5

61.5

61.5

1904.5

79
.5

14
8.

5
22

8

10
48

.5
23

8.
5

28
7

20
.5

30
7.

5

1130

14

14

1158

288.5

288.513.5

1795.5

13.541

1822.5

41

1904.5

165.5

1734.5

30.5

30.5

162
161

1210

14

14

146.5

1238

146.5

186.5

1531.5

186.5

R31 R15.5

R15.5

R30.5

R31

135°

100°

100°

R31
R30.5

R10.5
R

30.5

R10.5

100°

6°

389

389

389

285.5

271.5

20.5

1925

180.5 177.5

49.5

513.5
497

10.5

6

205

243.5

962

10.5

14.5

987

34.5

163

1184

173.5

173.5

101.5

1531.5

101.5

14
8.

5
16

9

10
2.

5

Ø
15

0.
5

Ø
17

2.
5

64
3

11
2.

5

98
8.

5

17
44

.5

20
5

30
7.

5

20
5

17
3.

5

33
9

20
7

30
5.

5

30
8

15
4

15
3.

5

10
°

R1
0

R10

R10
R10

6°

R10
R10

DET. A

DET. B

DET. A

DET. B

2

15
2

7.
5

13
17

2.
5

27

31

23
0.

5
38

.5

38
.5

30
7.

5

20.570
84.5

54.5

139

20.5 165
177.5

85
262.5

20.5

70
84.5

104 188

20.5165
177.5

75

252.5

15
0

17
2.

5
10

12
.5

23
0.

5
31

27

38
.5

38
.5

30
7.

5

6°

R21

R10.5

R10R10

R21

R10

R20.5

R10 R10

R10
R10

R10
R10

R21

6°

175°



MARTINA STAMPI realizza stampi in lamiera d’acciaio, acciaio inox e in lamie-
ra di alluminio con manodopera altamente specializzata, dotata dei migliori 
sistemi per la realizzazione degli stampi più complessi. 
Tutti gli stampi vengono sottoposti a particolari trattamenti atti a 
conferirgli lunga vita e prodotti finiti sempre migliori. Moderni macchinari 
permettono la lavorazione della lamiera in modo da poter realizzare gli  
stampi con sempre minor saldature e in tempi minori, dando al prodotto 
la massima qualità.
E’ possibile effettuare test di stampaggio prima della spedizione. 

Construction sheet metal moulds 
MARTINA STAMPI  realizes moulds in sheet steel, stainless steel 
and aluminum, using cutting-edge technology to build highly com-
plex moulds. All the moulds are submitted at special treatments that 
guarantee longer life and ever better finished products. 
The metal is processed by modern machinery which reduces the 
number of welding points, reduces the time of build and ensuring a 
consistently high standard of quality. It’s possible make test of moul-
ding before delivery.

moldes en acero y acero inox
MARTINA STAMPI produce moldes en acero, acero inoxidable con 
mano de obra altamente cualificada, con los mejores sistemas para 
la fabricación de moldes más complejos. Todos los moldes son some-
tidos a tratamientos específicos para realisar buenos productos en Pe 
y para conseguir moldes con màs resistencia. Los modernos equipos 
permiten el tratamiento des moldes con el fin de hacer los moldes con 
menos soldaduras y con un trabajo más rápido. El producto que va 
a realisar sera de alta calidad.
Es posible hacer test de rotomoldeo antes la recogida.

réalisation moules en tôle
MARTINA STAMPI réalise moules en tôle d’acier, acier inox avec 
main-d’oeuvre hautement spécialisée, douée des meilleurs systèmes 
pour la réalisation des moules plus complexes. Tous les moules sont 
soumis aux traitements aptes spéciaux à leur conférer résistance et 
produits finis de haute qualité. 
Outillages modernes permettent le travail de la tôle de façon à pou-
voir réaliser les moules avec toujours soudures plus petites et en 
moins temps, en donnant au produit la maxime qualité. 
C’est possible effectuer test du rotomoulage avant de l’envoi.

MARTINA STAMPI Per forme particolarmente complesse, o per particolari 
necessità, realizza stampi in fusione di alluminio, o stampi lavorati da blocco 
di alluminio tramite macchine a controllo numerico. Particolare attenzione 
viene prestata alla finitura dello stampo, in modo da poter applicare 
il rotazionale per mercati dove l’estetica del prodotto finito è di 
primaria importanza. E’ possibile effettuare test di stampaggio prima 
della spedizione.

The powdered compound is poured into a hollow mould, 
which is placed in a oven and rotated around two axes.
The heat melts the plastic compound wich adheres evenly to 
the inside of the mould, forming a hollow item with exactly 
the same shape of the mould. the mould is cooled open the 
mould for extract the formed item.

como producir el piece en pe
1. Usted debe cargar el material plástico (polvo) en un 
molde hueco que se gira sobre dos ejes en un horno.
2. El calor derrite el plástico que se adhiere de manera 
uniforme en la superficie interior del molde formando un 
cuerpo hueco exactamente igual a la forma del molde
3. Se enfría el molde
4. Se abre el molde para extraer el producto en Pe.

comme realiser le piece en pe
1. On doit mettre la matière plastique, (en poudre) dans 
le moule cable qui puis se fait tourner sur deux as dans un 
four.
2. La chaleur fond le plastique qui adhère conformément à 
la surface intérieure du moule en formant exactement un 
corps cable égal au moule
3. On doit refroidit le moule
4. On doit l’ouvrir pour extraire le produit en Pe.

Si carica la materia plastica (in polvere) in uno stam-
po cavo che poi si fa ruotare su due assi in un forno. 
Il calore fonde la plastica che aderisce uniforme-
mente alla superficie interna dello stampo forman-
do un corpo cavo esattamente uguale allo stampo.
Si raffredda lo stampo, lo si apre per estrarre il 
prodotto stampato.

MARTINA STAMPI si avvale di un efficiente studio tecnico, il quale 
dispone di mezzi e programmi tecnologicamente all’avanguardia, dando 
così la possibilità al cliente di vedere il proprio progetto prima della 
realizzazione dello stampo. 
Con l’esperienza accumulata, è possibile studiare lo stampo partendo 
dall’idea iniziale fino al progetto finito.

design
MARTINA STAMPI has an efficient design office 
that use latest generation technology interfaced with 
CAD-CAM systems. 
That gives the possibility to the client to see his 
project before that the mould is built. 
The design office is also equipped to create a mould 
from an idea until the finish product.

diseño
MARTINA STAMPI tiene una eficaz oficina tecnica, 
que utiliza programas avanzados tecnológicamente, 
lo que permitiría que el cliente vea el proyecto antes 
de la realización del molde. 
Con la experiencia, usted también puede estudiar 
el molde a partir de la idea inicial de los proyectos 
terminados.

projet
MARTINA STAMPI se sert d’une étude technique 
efficace qui dispose des programmes technologique-
ment à l’avant-garde, en donnant ainsi la possibi-
lité au client de voir le propre projet avant de la 
réalisation du moule. 
Avec l’expérience accumulée, il est possible en outre, 
étudier le moule en partant de l’idée initiale jusqu’à 
le projet fini.

PROGETTAZIONE LA REALIZZAZIONE
STAMPI IN LAMIERA

LA REALIZZAZIONE
STAMPI IN ALLUMINIO

STAMPAGGIO

ROTOMOULDING

Construction aluminium moulds 
MARTINA STAMPI for particular complex shapes or other special requi-
rements, makes cast aluminium moulds or ones obtained from a block of 
aluminium using CNC machines. 
Great care is taken over the finish of the mould, so that the rotational 
method can be used on the market where the appearance of the 
finished products is of primary importance. 
It’s possible make test of moulding before delivery.

moldes de aluminio
MARTINA STAMPI por las formas particularmente complejas, 
o con necesidades especiales, produce moldes de fundición de 
aluminio o moldes de bloque de aluminio con máquinas CNC. 
Se presta especial atención à la ultima mano del molde, con el fin de 
vender los productos en rotomoldeo en mercados donde la estética del 
producto acabado es primordial. 
Es posible hacer test de rotomoldeo antes la recogida.

réalisation moules en aluminium
MARTINA STAMPI pour formes particulièrement complexes, ou pour 
nécessités spéciales, réalise moules en fusion d’aluminium ou moules tra-
vaillés par bloc d’aluminium par machine au contrôle numérique. 
Attention spéciale est prêtée à la finition du moule, de façon à 
pouvoir appliquer le rotomoulage pour marchés où l’esthétique du pro-
duit fini est d’importance primaire. 
C’est possible effectuer test du rotomoulage avant de l’envoi.
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MARTINA STAMPI produce stampi per lo 

stampaggio rotazionale da molti anni 

L’esperienza accumulata durante tutti 

questi anni, ha fatto divenire MARTINA 

STAMPI leader nella costruzione di stampi  

per rotazionale in lamiera non solo in Italia 

ma anche in vari paesi in tutto il mondo.

Ad oggi l’azienda si avvale di 20 persone 

impiegate alla realizzazione di stampi con 

l’ausilio di macchinari all’avanguardia.

MARTINA STAMPI produce anche stampi 

in fusione di alluminio e stampi ricavati da 

blocchi di alluminio tramite macchine a 

controllo numerico. 

Sono stati introdotti macchinari che 

permettono di stampare su richiesta, un 

campione per gli stampi realizzati

MARTINA STAMPI produces moulds for rotational moulding from many years.

The experience accumulated in these years has enabled MARTINA STAMPI to become a leader 

in the construction of sheet metal moulds.

Today the company employs a staff of 20 person who build the moulds using high quality 

machinery.

MARTINA STAMPI has also been making cast aluminium moulds and ones made from a block 

of aluminium using CNC machines.

Having considerable expertise in the manufacturer of moulds and rotational moulding 

MARTINA STAMPI started producing Pe moulded samples on specific request.

la historia
MARTINA STAMPI produce moldes de rotomoldeo desde muchos años.

La experiencia acumulada durante todos estos años, ha permitido a MARTINA STAMPI de 

ponerse como líder en la fabricación de moldes en hierro no sólo en Italia pero también en va-

rias partes del mundo.

Hoy la empresa tiene 20 personas por la fabricación de moldes con maquinaria avanzada. 

MARTINA STAMPI también produce moldes de fundición de aluminio y moldes a partir de 

bloques de aluminio por las máquinas de CNC. 

Se introdujeron las máquinas que pueden produir un campéon en Pe para los moldes 

realisados.

l’histoire 
MARTINA STAMPI produit moules pour le rotomoulage de beauoup des ans.

L’expérience accumulée pendant tous ces ans a fait devenir MARTINA STAMPI leader non 

seulement dans la construction des moules pour rotationnel en tôle en Italie mais aussi en pays 

différents dans le monde entier.

Aujourd’hui l’usine a 20 employés à la réalisation de moules qui utilisent d’outillages à 

l’avant-garde. 

MARTINA STAMPI produit moules aussi en fusion d’aluminium et moules tirés par bloc 

d’aluminium par machines au contrôle numérique. 

Ont été introduits outillages qu’ils permettent de realiser sur demande du client, un bouchon en 

Pe pour les moules realizés.

MARTINA STAMPI SRL 
P.IVA 03911020166

Sede legale: via Casalino 18 24121 Bergamo  
Sede operativa: Via P. Nenni, 19 - 24050 Calcinate (Bg) -Italy

Phone +39 035 4428179 Fax +39 035 844977
commerciale@martinastampi.it

www.martinastampi.it
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